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Glaserverschluss mit sterilisationsgeeigneten Deckeln

» Compounds (Dichtmasse) in sterilisationsge- P Es handelt sich bei steril-Compounds um nicht-

eigneten Schraubdeckeln (Temp. Max 121° C) sind geschaumte Materialien, um den Migrationsvor-
harter als Compounds fir pasteurisationsfeste schriften bei Verwendung von fetthaltigen Full-
Deckel (bis 90° C). gltern gerecht zu werden.

» Manuelles Verarbeiten ist erschwert und erfordert hoheren Kraftaufwand!

Bitte beachten Sie fiir ein optimales Verschliel3en daher Folgendes:

1| Verschlusse im ca. 65° C -warmen |65 ¢-15 Min 5| Auf ausreichenden Kopfraum Filnone
Wasserbad mind. 15 Minuten 'Z j: zwischen Fullgut und Deckel @
vorwarmen. N achten (Vakuumbildung).

2| Achten Sie auf Sauberkeit S‘"’“;Z”‘e“ 6| Unbedingt Naht-Nocken-Abstand ioderAsnd
der Glasmundung. XX einhalten. F\

3| Achten Sie auf gleichbleibende e 7| RegelméaRig Verschluss-Sicherheit | festissiet
Abfulltemperatur des Fullgutes. —c priifen. F\

4| Vermeiden Sie Lufteinschliisse ultehtlse 8| Differenz bei Verarbeitung im o7bar

Autoklav zwischen Innen- und
Gegendruck weniger als 0,7 bar.

im Fullgut (Anderung/Aufheben
des Vakuums).

A4
.

Naht-Nocken-Abstand messen

Einfache Methode zur Prifung des VeschlieBergeb- Messen Sie den Abstand zwischen beiden Markierun-
nisses wahrend der Produktion, ohne das Glas zu gen = Naht-Nocken-Abstand nach dem Verschliel3-
offnen. prozess.

Suchen Sie die Naht an der Glasmindung und EMPFEHLUNG
markieren Sie diese. TO53-70=2-5mm; TO82-110=2-7mm

Mit einiger Ubung kann man den Naht-Nocken-Ab-
stand beim verschlossenen Glas auch nachtraglich
durch einen Blick unter den Deckelrand prufen.

HINWEIS!
Der Naht-Nocken-Abstand darf niemals Null oder
negativ sein, sprich die Deckelmarkierung muss
Markieren Sie den Anfang der Nocke am Deckelrand immer rechts von der Glasmarkierung sein.
und VerschlieBen Sie das Glas.



Verschliel3sicherheit priufen

Beim verschlossenen Glas senkrechte Markierung HINWEIS!

auf Deckel und Glas zeichnen (Abb. 1). Die VerschlieB3sicherheit sollte 4-7 mm, nach
dem Ruckkihlen 1-5 mm betragen (Abb. 3).

Glas 6ffnen und wieder fingerfest (bis Sie den ers-

ten Widerstand spuren) andrehen. Abstand zwischen

Markierungen Glas und Verschluss = Sicherheit

in mm (Abb. 2)

Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3

Checkliste Verschliel3sicherheit bei Nockenverschlissen

Um Ihnen bei moglichen Reklamationen schnelle Hilfe BITTE SENDEN SIE UNS BEI REKLAMATIONEN
bieten zu kdnnen, nachfolgend einige Informationen FOLGENDES ZU:
bzw. Fragen.

) » Musterverschliisse (neu und fehlerhaft), ggf.
GRUND FUR REKLAMATIONEN, Fertigprodukt, ggf. Fotos vorab
UNDICHTIGKEIT:
1] zu geringes SicherheitsmaR P Prozessdaten (siehe Riickseite)
P Einstellung der VerschlieRmaschine korrigieren

» Erhohung der VerschlieRkraft (auch manuell) P Feflerbeschireibung

2| Nockenguetscher* » mengenmaRige/ prozentuale Einschatzung

» Zu hoher Kopfdruck

P Keine Vorjustierung » Artikelnummer, Bestellnummer, Chargenkenn-

zeichnung, sofern vorliegend Chargenkennzeich-
nung mit Produktionszeit des/der betroffenen

3| fehlendes oder zu geringes Vakuum Kartons/ Palette, SSCC-Nr. des Palettenetiketts

» Vorbedampfung Einstellung

P Filltemperatur korrigieren » Nehmen Sie dazu bitte die Checkliste auf der Riick-
P Fullhthe korrigieren seite.

(ausreichend Kopfraum schaffen)
» Ggf. Gegendruck reduzieren

4| Deckel tiberdreht

P Sicherheitsmaf kontrollieren

» Naht-Nocken-Abstand kontrollieren
P VerschlieRkraft korrigieren



Checkliste Konfiguration und VerschlieBsicherheit

bei Nockenverschlissen

Name: Problembeschreibung:
Kd.Nr.:
Abfulldatum:

P Thermische Behandlung

HeiBfullung: [ ] Filltemperatur: - °C
Pasteurisation: D Pasteurisations- / Sterilisationstemperatur: -  °C
Sterilisation: D HeiBhaltezeit: -  min
Autoklav: D ja D nein Temperatur bei Palettierung: - ~ °C
Rotation: [ ]Jia [ ]nein Kopfraum: - %
Gegendruck: - bar

» Fullgut
Beschreibung: Glas- / GebindegroRe: mi
Konsistez: fliissig [ ] viskos [ ] fest [ ] trocken [ ] Mindesthaltbarkeit: Monate
freie Ole enthalten: nein[ | ja[ ] — % ph-Wert: -
sonstige Ole / Fette:nein[ | ja[ ] - % max. SOz bei Abfillung: _ - ppm
Salzgehalt: - % max. SOz bei nach Abfullung _ - ppm

andere aggressive/korrosive Inhaltstoffe:

P VerschlieRtechnik maschinell

VerschlieRBgeschwindigkeit: Glaser / Min. mit Dampf:[_] ja [_]nein
Maschinentyp: Kontrolle per Vakuumdetektor: [ ] ja [ ]nein
Vakuum am VerschlieRRer: kPa Vakuum am Detektor: kPa

» VerschlieRtechnik manuell

Deckel im Wasserbad (ca. 65°C; mind. 15 Min.) vorgewarmt: [ ] ja [ ] nein
VerschlieBsicherheit geprift: ocken-Abstand geprift: D ja D nein ermittelter Wert:
Naht-Nocken-Abstand geprift: D ja D nein ermittelter Wert:

P Verschlussspezifikation

Beschreibung: __ mm Ausfuhrung: mit Vakuum-Button: [ ]ja [ ] nein
gilt fur alle Produkte: E] ja
D nein, nur fur Dekor / Marke: Art.Nr.:
besondere Anforderungen:
BPA-non-intent: D ja D nein Sonstiges:

Haben Sie Fragen? Wir helfen lhnen gerne!
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